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Abfaille und Abwasser aus Abfillen - seit 30 Jahren unsere Kernkompetenz

Abwasser aus Abfillen (Sickerwasser) sind sehr
hoch belastet und bediirfen zuverlassiger Reini-
gungsmethoden bevor sie in die kommunale Klar-
anlage oder in die Natur abgeleitet werden drfen.

Konventionelle Behandlungstechnologien versa-
gen bei dieser Aufgabenstellung. Die hohe pH-
Pufferkapazitat von Sickerwasser macht chemische
Verfahren unrentabel, Hartebildner und Chloride
im Sickerwasser stellen ein Problem fir viele An-
lagenkomponenten dar, und fiir einen effektiven
Abbau des schadlichen Ammonium-Stickstoffes
sind Verfahrens-Know-How und Betriebserfahrung

Umschlagstation Bunkerwasser

+ jung

Abfallbehandlung,
z.B. MBA-Abwasser

Sickerwasser

erforderlich. Zudem produzieren einige Verfahren
Reststoffe wie Konzentrate, die aufwandig entsorgt
werden miissen, um sie aus dem Deponiekdrper zu
entfernen.

WEHRLE ist ein zuverlassiger und erfahrener An-
lagenbauer fiir diese Applikationen. Die ersten
Sickerwasserbehandlungsanlagen wurden 1991
gebaut und sind seither in zuverlassigem Betrieb -
nicht nur ein Beweis flir hochwertige Technologie,
sondern auch fiir nachhaltige Wirtschaftlichkeit mit
stabilen und vorhersehbaren, niedrigen Betriebs-
kosten.

Stillgelegte Deponie

Betriebene Deponie
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Uberblick Prozesstechnologien

Einfache Verfahrenstechnologien

Direkt-Umkehrosmose (UO)
Physikalische Methode zur Separation von
Schadstoffen und Salzen aus dem Sickerwasser

SBR
Basistechnologie fiir schwach belastete Sicker-
wasser in klimatisch stabilen Regionen

Erweiterte Verfahrenstechnologien

BIOMEMBRAT®-MBR
Hochleistungs-Membranbioreaktor fiir zuverlassigs-
te und nachhaltigste biologische Behandlung stark
belasteter Sickerwasser

BIOMEMBRAT®-LE
Energiesparende MBR-Technologie fiir mittel bis
stark belastete Sickerwasser

BIOMEMBRAT®-plus

Hybridprozess fir hochste Ablaufqualitat, auch bei
schwer abbaubaren Schadstoffen / Direkteinleitung
in die Natur — ohne Anfall von Konzentraten
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Direkt-UO (Umkehrosmose)

Sonderabfalldeponie Pernik / BG

Das Konzept fiir die Sickerwasserreinigung besteht aus ei- Durchsatz | 50 m3/d
ner 2-stufigen Umkehrosmose, <..1Iie bei Bedarfum eine driEte Komponente | CSB NH,-N
Stufe (?rweltert vyerden kann. lea Anlage Wlfrde a{s schlus- Zulauf 5000mg/l | 200mg/!
Zelfert(;gke (ionta‘!netrf';mla:get klci)nt'2|p|ert, 3)2 eine zeultsl.pahren- Ablauf <70mg)/! <2mg/l

e und kostenglinstige Installation vor zu ermdglichen. Leistung S e
Das Sickerwasser der Sonderabfalldeponie wird auf Direkt-
einleitungsniveau behandelt und in einen Fluss eingeleitet.

Konzentrat
Stufe 1 | Stufe 2

Ablauf

Sickerwasser
ﬁ —’

SBR - Sequencing Batch Reactor

BIFFA Waste Services Ltd., Risley / GB: Sickerwasser aus Hausmiilldeponie

Aufgrund des erhohten Sickerwasseranfalls musste die vor-
handene Sickerwasserreinigungsanlage, bestehend aus
zwei SBR Reaktoren erweitert werden. Die Anlage wurde
um einen dritten SBR Reaktor mit moderner Beliftungs-
technik, neuen Dosierstationen sowie der kompletten Au-
tomatisierungstechnik erweitert. Durch die Einbindung der
vorhandenen Anlagentechnik in die neue Anlage und die
Integration einer neuen ,State-of-the-Art” Anlagensteue-
rung konnte dem Kunden eine kostenglinstige Loésung ge-
boten werden, mit der das anfallende Sickerwasser sicher

gereinigt werden kann. Durchsatz 250 m3/d
Komponente | CSB NH,-N
Zulauf 3.000mg/l | 1.600 mg/!
Ablauf 1.350 mg/I 80 mg/I
Leistung >55% >95%

Sickerwasser gereinigtes Abwasser

Ablauf

Ablauftank

SBR Reaktor

Ausgleichsbehalter




BIOMEMBRAT®-MBR - Hochleistungs-Membranbioreaktor

Waste to Energy Co. Ltd., Huancheng Incineration Plant, Shanghai / CN:

Bunkerwasserbehandlung

Der Hochleistungs-MBR BIOMEMBRAT® ist die wohl nachhaltigs-
te und zuverlassigste Methode zur Behandlung selbst sehr stark
belasteter Sickerwasser. Haufig wird diese Technologie als alleini-
ge Behandlungsstufe zur Erreichung von Indirekteinleiterqualitat
eingesetzt. Die fiir hohe Belastung ausgelegte, wartungsfreie und
auf Effizienz getrimmte Belliftung reduziert den Stromverbrauch,
die externen, tubularen Sidestream-Membranen stehen fiir Lang-
lebigkeit und sehr niedrigen Chemikalienverbrauch bei automati-

sierter CIP-Reinigung.

In Huancheng / Shanghai wird das hochbelastete Bunkerwasser | Purchsatz | 400 m*/d
mit dieser besonders einfach zu bedienenden und betriebssi- | Komponente | CSB NH,-N
cheren Technologie auf engstem Raum behandelt und das Reini- | Zulauf 60.000 mg/I | 2.000 mg/I
gungsziel sicher eingehalten. Ablauf 1.000 mg/l | 25mg/I
Leistung 98 % 98 %
Geblaseluft Hochleistungs-MBR
Sickerwasser
Ablauf
Ausgleichsbehalter < Uberschuss-
schlamm

Nitratrickflihrung

BIOMEMBRAT®-plus - Hochleistungs-Hybrid-Membranbioreaktor

Land Tirol, Riederberg / AT: hohe Ablaufqualitidt ohne Anfall von Konzentraten
Mit dem BIOMEMBRAT® plus-Verfah-

ren von WEHRLE werden Ablaufqua- Hybridverfahren MBR+NF+AK

litaten fUr eine Direkteinleitung in den =
Vorfluter erreicht — und das ohne die Denitrifikation __Nitrifikation

aufwendige Entsorgung von Konzen-

traten aus der letzten Reinigungsstu-

fe. Dafiir sorgt die Aktivkohle, die sich Zulauf

Uber diesen Weg ca. 2-3 mal hoher ‘ Aktivkohleadsorption A
beladen lasst als bei einer Direktrei- Luft

nigung. Dadurch werden erhebliche - )
Betriebskosten eingespart. Schlamm %

R = | S

Konzentrat

o

b

¥

Ultrafiltration ~ UF Permeat  Nanofiltration ~Ablauf
Speicherbehalter
Durchsatz 100 m®/d
Komponente | CSB NH,-N AOX
Zulauf 15.000 mg/I | 3.500 mg/1 | 2 mg/I
Ablauf <300mg/l | <200mg/l | <0,5mg/I
Leistung >98 % >94 % >75




MYT®: hochwertiger Ersatzbrennstoff aus unsortiertem Hausmiill

Das MYT®-Verfahren (Maximum Yield Techno-

. Verluste Reststoffe Metalle Brennstoffe
logy) erzeugt aus auch unsortiert gesammel- ;= R+ S £ 389
tem hauslichem Abfall einen qualitativ hoch- P
wertigen, chloridarmen und energiereichen
Ersatzbrennstoff (EBS). Dieser EBS eignet sich
als Kohleersatz fiir Kraftwerke, Zementwerke
oder zur nachgeschalteten Vergasung.

Mineralstoffe
10%

Die erste Anlage dieser Art ist seit 2006 beim

ZAK Ringsheim/Deutschland in Betrieb und
beweist hdchste Zuverlassigkeit als eine der ~ Wasser - i -
nachhaltigsten und umweltfreundlichsten Be- ™ 55/
handlungsmethoden fiir Abfall weltweit.

WEHRLE Umwelt GmbH

Anlagenengineering und Dienstleistungen aus einer Hand

Seit 1982 setzt die WEHRLE Umwelt
GmbH als Pionier und Technologie-
fuhrer MaBstabe in der Behandlung
komplexer und schwieriger Abwas-
ser. Die breite Palette an verfligba-
ren Prozesstechnologien erméglicht
intelligente Prozesskombinationen,
um auf Anforderungen gezielt und
bestmaoglich einzugehen. WEHRLE
berat, plant und baut Anlagen und
liefert entsprechende Dienstleistun-
gen wie Pilotierungen, Effizienzop-
timierung und Nachriistung beste-
hender Anlagen.

WEHRLE Umwelt GmbH
BismarckstraBe 1-11
79312 Emmendingen
Deutschland

Tel.: +49 7641 585-0
info@wehrle-umwelt.com
www.wehrle-umwelt.com

Die Behandlung von Sickerwassern
oder anderen aus Abfdllen stam-
mender Abwasser ist fir WEHRLE
das Kerngeschaft mit tiber 200 Re-
ferenzen. Die ersten Anlagen sind
seit Uber 25 Jahren in Betrieb — nach-
weislich die technologisch zuverlas-
sigste und wirtschaftlich nachhal-
tigste Technologie auf dem Markt.
Mit dem Uber die Jahre gesammel-
ten, unvergleichbaren Know-How in
dieser Anwendung, berat WEHRLE
Deponiebetreiber, baut Sickerwas-
serbehandlungsanlagen und be-
treibt diese auch.

Dabei ist WEHRLE der eigenen Un-
ternehmensgeschichte verpflichtet.
Als familiengefiihrtes Unternehmen
stehen Zuverlassigkeit, Langlebig-
keit und Offenheit mit den Partnern
an oberster Stelle. Diesem Selbst-
verstandnis vertrauen auch die Kun-
den von WEHRLE - in tber 40 Lan-
dern und auf 5 Kontinenten.

Imagefilm

Energietechnik - Umwelttechnik  Fertigung

07/03/2017



