
ABFALLBEHANDLUNG

Energietechnik  Umwelttechnik  Fertigung

Abfälle werden häufig über weite Strecken per 
LKW der Entsorgung durch große, zentrale Müll-
verbrennungsanlagen zugeführt. Dadurch entste-
hen neben der Verkehrs- auch eine Umweltbelas-
tung und hohe Nebenkosten.

Dezentrale Kleinanlagen zur thermischen Abfall-
verwertung können hier Abhilfe schaffen, schei-
tern jedoch in der Regel an der Wirtschaftlichkeit.

WEHRLE hat hierfür ein Konzept entwickelt, das 
eine dezentrale thermische Verwertung von Abfäl-
len wirtschaftlich positiv gestaltet. 

Die WEHRLE-Anlagen zeichnen sich durch kom-
pakte Baugrößen und hohe Brennstoffflexibilität 
aus. Je nach Abfallmenge spart ein vereinfachtes 
Genehmigungsverfahren nach 4. BImSchV Pla-
nungszeit und -kosten. 

Kleinanlagen zur dezentralen thermischen Verwertung von Abfällen

Wirbelschichttechnologie von WEHRLE

Modell einer K³-Wirbelschichtanlage zur 
dezentralen thermischen Abfallverwertung 
ab 1 MWth
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______
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Einsatzbeispiel für dezentrale thermische Verwertung: Entsorgung von Siebüberläufen einer Biogasanlage

Positive Wirtschaftlichkeit 
durch WEHRLE-Regionalkonzept  
mit durchdachtem Anlagen-
design und anwenderfreundli-
cher Bedienphilosophie

Schnelle Anlagenrealisierung: 
vereinfachtes Genehmigungsver-
fahren nach 4. BImSchV 
(bis 3 t/h nicht-gefährliche Abfälle –  
darüber hinaus 17. BImSchV) 

Weites Brennstoffspektrum 
erhöht Prozesssicherheit und er-
möglicht Entsorgung schwieriger 
Abfallzusammensetzungen und 
-komponenten

Optionale Einnahmequelle 
durch Verkauf von Fernwärme, 
Dampf und elektrischem Strom



Von der Beschickung bis zum Kamin – auf 
Wunsch mit Erzeugung von Strom, Wärme 
bzw. Prozessdampf oder Kälte – und den 
passenden Dienstleistungen, individuell 
auf Ihre Anforderungen zugeschnitten,  
komplett und aus einer Hand. 

Die kompakten Anlagen benötigen nur eine 
geringe Baufläche (je nach Anlagengröße, 
ab 130 m²) und lassen sich in der Regel gut 
in den bestehenden Standort integrieren.

Wirbelschichttechnologie K³-Waste 
Klein, Kompakt, Komplett – Wirbelschichttechnologie für Kleinanlagen

Stationäre 
Wirbelschicht
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Verfahrensbild thermische 
Verwertung von Abfällen

Brennstoff Heizwert 
[MJ/kg]

Siebüberlauf, Gärreste, Gülle 4,2 ... 10

Kontaminiertes Altholz (AIII-AIV) 11 ... 14

Ersatzbrennstoff (EBS) 9 ... 16

Industrieabfälle (Produktionsrückstände) 12 ...20

Gefährliche Abfälle (Cl ≤ 1 Gew.%) 12 ... 22
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Referenzbeispiel Arnoldstein (AT)

Service: Partnerschaft und Unterstützung auch nach der Anlagenübergabe

Thermische Entsorgung und Verwertung der 
aufbereiteten Abfälle (u.a. geruchsintensive 
Lösemittel und Klebern). 

Die Anlage zeichnet sich durch eine hohe 
Wirtschaftlichkeit aufgrund einer Verfügbar-
keit von über 95 % und umweltfreundlichen 
Emissionswerten deutlich unterhalb der ge-
forderten Grenzwerte aus.

Brennstoffe:
 f feste, flüssige, pastöse Abfälle
 f gefährliche und ungefährliche Abfälle

Nutzung:
 f Wärme
 f Dampf
 f Elektrizität

Von der technischen Beratung bis hin zur 
Montageausführung nach Ihren Wünschen 
unterstützt Sie das WEHRLE-Serviceteam mit 
Erfahrung und Zuverlässigkeit. 

Durch die enge Verzahnung mit der WEHRLE-
Fertigung sind Lieferzeiten für Ersatzteile und 
damit Stillstandszeiten besonders kurz. Wir 
kümmern uns dabei um die komplette Pla-
nung, Abwicklung, Transport, Montage und 
Inbetriebnahme – alles aus einer Hand und 
von den Profis von WEHRLE!

Leistungsspektrum:
 f Anlagenrevision und -wartung
 f Sanierungmaßnahmen
 f Optimierungmaßnahmen
 f Reparatur / Austausch von Komponenten
 f Montage und Inbetriebnahme
 f Anlagenbetrieb

für Kessel und Komponenten, Wirbelschicht- 
und Rostfeuerung.

Sonderabfall-Verbrennungsanlage „ABRG“

Höchste Verfügbarkeit, Werterhaltung, Betriebssicherheit

Feuerungswärmeleistung ges. 11 MW

Betriebsstunden > 8.400 h/a

Durchsatz > 40.000 t/a

Inbetriebnahme Dez. 2010
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Energietechnik  Umwelttechnik  Fertigung

Behandlung von MBA-Abwasser, Sickerwasser, flüssigen Gärresten & Gülle

Mit 150 Jahren Erfahrung im Anlagen- 
und Kesselbau ist WEHRLE ein Synonym 
für Qualität und Langlebigkeit in der  
Energietechnik. Die Hochleistungs- 
kessel von WEHRLE setzen Benchmarks in 
schwierigen Applikationen wie z.B. Müll-
verbrennung oder Verbrennung von Son-
derabfällen.

Die Technologie von WEHRLE bringt ge-
rade in der Abfallwirtschaft einzigartige 
Vorteile und verbessert durch die dezen-
trale Entsorgung und Energiegewinnung 
die Umweltbilanz.

Deutschland
WEHRLE-WERK AG
Bismarckstraße 1-11
79312 Emmendingen
Tel.: +49 7641 585-0
info@wehrle-werk.de
www.wehrle-werk.de

WEHRLE-WERK AG

Kontakt

Anlagenbau und Dienstleistungen aus einer Hand
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Schweiz
ECOTHERM AG
Im Ifang 12
8307 Effretikon
Tel.: +41 52 355 35 88
info@ecothermag.ch
www.ecothermag.ch

Beratung

Engineering

Anlagenbau, 
schlüsselfertig

Schulungen & 
Supervision

Service & 
Wartung

Anlagenoptimierung 
& Retrofit

Durchsatz 140 m3/d

Komponente CSB NH4-N

Zulauf 30.000 mg/l > 5.000 mg/l

Ablauf 1.500 mg/l < 10 mg/l

Leistung > 95 % > 99 %

Verfahren zur Behandlung von Abwässern aus MBAs, Müllsammelbunkern oder aus Deponien müssen 
mit sehr hohen Feststoff-Konzentrationen zurechtkommen und in der Lage sein,

 f sehr hohe Konzentrationen an organisch gebundenem Stickstoff (TKN) und NH4-N effektiv abzubauen,
 f jahreszeitliche Änderungen in Menge oder Zusammensetzung des Wassers zu bewältigen,
 f Salzausfällungen aus den Abfällen (z.B. Struvit) zu tolerieren.

Solche Anforderungen erfordern höchste Robustheit und Flexibilität.

Beispiel: UTE Montcada, Ecoparc 2, Barcelona / ES mit Hochleistungs-
MBR BIOMEMBRAT® mit nachgeschalteter, zusätzlicher DN/N Stufe.

*) Mechanisch- 
Biologische  

Abfallbehandlung

Speicherbehälter

Denitrifikation Nitrifikation

Ultrafiltration
sauberes 
Wasser

Post-Denitrifikation/ 
Belüftungsbecken 

Erweitertes BIOMEMBRAT®-Verfahren 
mit vor- und nachgeschalteter Denitrifikation 

WEHRLE-Lösungen für die Abwasserbehandlung 


