
CHEMIE / PHARMA / KOSMETIK

Energietechnik  Umwelttechnik  Fertigung

Abwässer aus der Produktion von Chemikalien, 
Pharmazeutika oder Kosmetika sind in vielen Fäl-
len schwer zu behandeln: für den effektiven bio-
logischen Abbau organischer Verschmutzungen 
fehlen in diesen Abwässern oft wichtige Nährstoffe 
für die beteiligten Mikroorganismen, je nach Pro-
duktart ist das Abwasser reich an Detergentien 
bzw. Tensiden und neigt sehr stark zur Schaumbil-
dung, Silikone beeinträchtigen eingesetzte Gerä-
te und Komponenten, Mikroschadstoffe und APIs 
überfordern konventionelle Kläranlagen. Darüber 
hinaus werden die Produkte dieser Industrien häu-
fig in Kampagnen oder in Batchprozessen herge-
stellt, was die Zusammensetzung des anfallenden 
Abwassers nahezu stündlich ändern kann.

Das alles macht deutlich, welche besonderen An-
forderungen an eine Behandlungsanlage für der-
artige Abwässer gestellt werden. Anforderungen, 
die häufig durch konventionelle Technologien 
nicht erfüllt werden können. 

WEHRLE-Anlagen sind für derart extreme Be-
lastungen entwickelt worden. Neben der Ab-
wasserbehandlung bauen wir auch Anlagen zur 
Emulsionsaufspaltung, Stoffrückgewinnung und 
Prozesswasseraufbereitung. Abgerundet wird das 
alles mit einem kundenorientierten Servicekon-
zept, das zuverlässigen Anlagenbetrieb, niedrige 
Betriebskosten und eine hohe Anlagenlebensdau-
er ermöglicht.

Die Behandlung von Produktionsabwasser

Überblick Applikationen

Chemie Pharmazeutik Haushalt/Körperpflege/Kosmetik

Polymerproduktion
Düngemittel
Organische Grundstoffe
Aromastoffe
Farbstoffe
Hilfsstoffe für Textilien
Petrochemie *)
…

Medikamente/Arzneimittel
APIs
Antibiotika
Salben 
Enzyme
Nahrungsergänzungsmittel
Vitamine
…

Haushaltsreiniger
Shampoos & Duschgels
Cremes
Ätherische Öle
Zahnpasta
Nagellack
Parfums
…

*) siehe auch separaten Flyer



Durchsatz 100 m3/d

Zulauf / CSB 10.000 mg/l

Ablauf / CSB < 1.000 mg/l

Leistung > 90 %

Industrieabwasser-Aufbereitung / Batch-Prozesse
In vielen Fabriken werden Substanzen im Batchverfahren 
produziert. Nach jeder Charge müssen die Behälter und 
Leitungen gereinigt werden. Das anfallende Abwasser 
liefert eine Bandbreite an Substanzen und Konzentratio-
nen, die mit konventioneller Klärtechnologie nur mit er-
heblichem Platzbedarf behandelt werden können. 

Zum Beispiel BERTSCHI AG, Birrfeld/CH – Abwasser-
behandlung aus der Tankwageninnenreinigung mit ei-
nem BIOMEMBRAT®-Hochleistungs-MBR mit kompakter 
Druckbiologie: je nach Inhalt der Chemikalien-Tankwa-
gen variiert das mit Reinigungsmittel versetzte Abwasser 
sprunghaft – dennoch hält die Anlage die Grenzwerte 
zuverlässig ein!

Zulauf
Separation

Druckbiologie
Ultrafiltration

Schlammentwässerung

Vorlage Ausgleich
Flockung / 
Fällung

Ablauf

Durchsatz 100 ...200 m3/d (erweiterbar)

Zulauf Ablauf Leistung

CSB 18.600 mg/l < 1.400 mg/l > 92 %

ASAS* 6.500 mg/l < 140 mg/l > 97 %

Industrieabwasseraufbereitung in der Haushalts- und Körperpflegeproduktion
Gerade in der Haushalts- und Körperpflegemittelproduktion neigen 
die tensidreichen Abwässer sehr stark zur Schaumbildung – für be-
lüftete Bioreaktoren eine besondere Herausforderung. 
Die Ejektorbelüftung von WEHRLE bietet hier klare Vorteile. In Ver-
bindung mit den externen Cross-Flow-Membranen ist der WEHRLE 
BIOMEMBRAT®-Hochleistungs-MBR eine platzsparende und somit 
flexibel einsetzbare Behandlungstechnologie. Das modulare Sys-
tem kommt mit starken Mengen- und Frachtschwankungen zurecht 
und ist ggf. einfach auf höhere Durchsätze erweiterbar.

Hier: UNILEVER Rus, St. Petersburg/RU 
Behandlung von Abwasser aus der Haushalts- 
und Körperpflegemittelproduktion mit einem 
BIOMEMBRAT®-Hochleistungs-MBR, konzipiert 
für zukünftige Leistungsverdopplung mit nur ge-
ringfügigen Modifikationen.

Abwasser

Hilfsmittel

Ausgleichsbehälter

Ultrafiltration

*ASAS= Anionic Surface-Active Substances =Oberflächenaktive 
                  Substanzen

  Konzentrat

  Entsorgung

Entwässerung
(Option 2)

Überschussschlamm

Container

Trommel-
sieb

Biologie

Kühlung
(Option 3)

Nanofiltration
(Option 1) Permeat-

ablauf



Zulauf / TSS 18.800 kg/d

Ablauf / TSS < 2.000 kg/d

Ertrag Biogas 8.600 m3/d

Ertrag Strom 15.000 kW/d

Ertrag Wärme 16.000 kW/d

Neben Prozesswasseraufbereitung und Abwasserbe-
handlung liefert WEHRLE auch Anlagen zur Rückgewin-
nung von Stoffen oder zum Wasserrecycling – bis hin zu 
Zero Liquid Discharge (ZLD). Anwendungen sind z.B. 
Öl-Wasser-Trennung, Rückgewinnung von Farbpigmen-
ten, Abtrennung von Endotoxinen und Pyrogenen bzw. 
Entkeimung von Flüssigkeiten, Aufkonzentrierung von 
wasserlöslichen Farben und Lacken usw.

Zum Beispiel CLARIANT, Gersthofen/DE – Trennung & 
Rückgewinnung von stickstoffhaltigem Additiv aus der 
Produktion von Polymeradditiven.

Stoffrückgewinnung / Wasser-Recycling

Biogaserzeugung und Substratentgiftung
Bei sehr organikreichen Abwässern besteht häufig die Möglichkeit durch eine anaerobe Behandlung 
Biogas zu erzeugen. Das gelingt auch bei sehr feststoffhaltigen Abwässern, selbst wenn diese toxische 
Stoffe beinhalten. Mit dem erzeugten Biogas kann Strom und Wärme erzeugt werden – eine gewinnbrin-
gende Abwasserbehandlung ist somit möglich.

Am Beispiel der Produktionsstätte eines Pharmakonzerns in Irvine/GB – mechanisch-biologische Be-
handlung von feststoffreichem Abwasser mit toxischen Inhaltsstoffen nach dem BIODIGEST®-Verfahren. 
In diesem Projekt überzeugte WEHRLE auch durch das umfassende Servicepaket mit Stoffanalysen, Wa-
ter Mapping und Teilstrombehandlungen mit dem Ziel der Betriebskostenreduktion einer bereits beste-
henden Anlage.

Substrat

Gärrest

Biogas

Gasspeicher

zur Nutzung

zur SIWA

Durchsatz 20 m3/d

Zulauf / N gebunden 2.000 mg/l

Ablauf / N gebunden < 400 mg/l

Leistung 80 %



Energietechnik  Umwelttechnik  Fertigung

Lösungen für die Petrochemie
Auch für Abwasserbehandlung in der Petroche-
mie verfügt WEHRLE über ein breites Prozess- 
und Erfahrungsspektrum. Ob „Oil Shocks“, 
toxische organische Verbindungen wie Cya-
nide, Phenole, Furane usw. – WEHRLE hat ent-
sprechende Lösungen erprobt und parat. Bei 
Unsicherheiten steht unsere große Flotte an Pi-
lotanlagen zur Verfügung, mit der verschiedene 
Behandlungsmuster direkt am Abwasserstrom 
Ihrer Anlage getestet und optimiert werden kön-
nen. 

Weitere Informationen zum Thema „Abwas-
serbehandlung in der Petrochemie“ stehen in 
einem separaten Flyer – bitte sprechen Sie uns 
darauf an!

Seit 1982 setzt die WEHRLE Umwelt 
GmbH als Pionier und Technologie-
führer Maßstäbe in der Behandlung 
komplexer und schwieriger Abwäs-
ser. Die breite Palette an verfügba-
ren Prozesstechnologien ermöglicht 
intelligente Prozesskombinationen, 
um auf Anforderungen gezielt und 
bestmöglich einzugehen. WEHRLE 
berät, plant und baut Anlagen und 
liefert entsprechende Dienstleistun-
gen wie Pilotierungen, Effizienzop-
timierung und Nachrüstung beste-
hender Anlagen.

Gerade für Anwendungen in der In-
dustrie sind auch Faktoren jenseits 
der eingesetzten Technik wichtig: 
zuverlässige Leistung über mögliche 
Mengen- und Frachtschwankungen 
des Industrieabwassers (z.B. durch 
saisonale Produktion oder Um-
stellungen von Produktlinien) und 
durch alle klimatischen Verhältnisse, 
sowie modularer Aufbau für zukünf-
tige Erweiterungen der Produktion 
und einfachste Bedienung um ein 
leichtes Outsourcen des Anlagen-
betriebs zu ermöglichen. Die stabil 
hohe Ablaufqualität der WEHRLE-
Anlagen erlaubt einfache, optionale 
Erweiterungen, z.B. um das behan-

delte Wasser für eine Wiederver-
wendung / Recycling aufzubereiten 
und damit Kosten für Frischwasser, 
Wärmeenergie und ggf. Enthärtung 
einzusparen.

Dabei ist WEHRLE der eigenen Un-
ternehmenshistorie verpflichtet. Als 
familiengeführtes Unternehmen ste-
hen Zuverlässigkeit, Langlebigkeit 
und Offenheit mit den Partnern an 
oberster Stelle. Diesem Selbstver-
ständnis vertrauen auch die Kunden 
von WEHRLE – in über 40 Ländern 
und auf 5 Kontinenten – wie zum 
Beispiel Clariant, Syngenta, L‘Oréal, 
Unilever und viele mehr.

WEHRLE Umwelt GmbH
Bismarckstraße 1-11
79312 Emmendingen
Deutschland
Tel.: +49 7641 585-0
info@wehrle-umwelt.com
www.wehrle-umwelt.com

WEHRLE Umwelt GmbH

Kontakt

Anlagenengineering und Dienstleistungen aus einer Hand

Imagefilm

14
/0

9
/2

0
18


