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Control del ciclo integral del agua en la industria — nuestras soluciones

Agua de red, agua de proceso, agua residual y
reutilizacion de agua: Para una solucién integral
del ciclo de agua en la industria se requiere dispo-
ner de las tecnologias mas avanzadas. Las plantas
descentralizadas de WEHRLE proporcionan a la in-
dustria eficiencia energética con unos costes ope-

Las plantas de alto rendimiento de WEHRLE son una
solucioén fiable y compacta para aquellas industrias
que generen efluentes con alta variabilidad tanto
en carga como en caudal. El alto grado de automa-
tizacion del sistema de operacién de las plantas de
WEHRLE garantiza una operacién segura y fiable

rativos sostenibles.

Agua de pozo (‘
Agua de mar (‘
Agua salobre

Agua de proceso
Agua potable

Agua de caldera
Agua de refrigeracion

minimizando asi los requerimientos de personal.

Reutilizacién de agua

Biogas (calor y energia)
Recuperacion de sustancias

Reutilizacién de agua (incluso ZLD) (‘

(‘ Descarga indirecta
(‘ (red de saneamiento)
Descarga directa
(medio natural)

Descripcion de tecnologias

Biologia anaerobia

En caso de alta carga organica
para producir biogas, electrici-
dad o energia térmica

Familia BIODIGAT®
Para la eliminacién de aguas re-
siduales de alta carga organica

Familia BIODIGEST®
Para efluentes organicos con
alta concentracion en sélidos

Biologia aerobia

Para altas oscilaciones de
cargas y caudales del agua
residual

Familia BIOMEMBRAT®

MBR de alto rendimiento para
cumplir con los mas altos requiri-
mientos de estabilidad y vertido

Familia BIOSTREAM®
Reactores de eyeccién de alta
eficiencia y bajo consumo ener-
gético para aguas de alta carga
organica, con minimo espacio
de implantacién

Tecnologias de membranas
Sistemas para la filtraciéon de
agua y la separacion de sustan-
cias

UF: para la retencion de ma-
cromoléculas, particulas en
suspension, algas, bacterias y
virus

NF: p.ej. para la reduccién de
la dureza de agua de entrada
o como tratamiento terciario
tras un sistema de depuracién
bioldgica

RO: p.ej. para la desminerali-
zacion de agua, entre otros de
aguas de caldera
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Acondicionamiento de aguas de proceso

Produccion de agua de caldera a partir de aguas fluviales

El agua es un recurso valioso. Para la industria, el
acondicionamiento del agua de proceso es impor-
tante desde un punto de vista econdmico.

Los sistemas de membrana son una alternativa
econdmica en comparacién con otros proce-
sos, como, por ejemplo, el intercambio idnico.

En funcién de los requirimientos de depuracién
del agua de proceso se pueden combinar varias
tecnologias de membranas para obtener las cali-
dades de agua requeridas minimizando los costes
operativos. Los sistemas de membrana se caracte-

rizan por su alta disponibilidad y ahorro de con- Caudal Conductividad
sumibles, siendo una solucién fiable y sostenible Entrada 150 m3/h 1.100 uS/cm
parla .eldacor?dicionamiento del agua de proceso Salida 115 m3/h <0,2 uS/cm
en faindustria. Rendimiento | > 75 % >99,9 %

Aguas Lecho

fluviales i
Filtro UF ) mixto
‘E “dead-end” Osmosis inversa
l - [ Agua de caldera

Efluentes industriales

S.C. Cadbury, Bucarest / RO: Tratamiento de efluentes procedentes de la fabricacién de
dulces y chocolate

Los reactores biologicos de alto rendimiento de  Tambor poeed® '
WEHRLE se destacan por su alta estabilidad de (OMativo genizacion’ oo o Biomeacter  Ultrafiltracién _
proceso y su fiabilidad, sobre todo en caso de Agua . %ﬂsmlda
fuertes variaciones de caudal. residual

) Lodos
La construccion de reactores altos y de poco dia- Solidds Solids Aire

metro reduce el area de implantacién y optimizala
aireacion en términos energéticos.

Las plantas de WEHRLE no son estaciones depura-
doras de aguas residuales convencionales. No
producen olores, por lo que pueden ser implanta-
das sin problemas cerca de zonas residenciales o
empresas.

Ejemplo:
MBR BIOMEMBRAT® de alto rendimiento

Caudal 50 m3/d
Entrada / DQO | 5.000 mg/I
Salida /DQO <125 mg/I
Rendimiento >97,5%




Reutilizacion de agua y cero vertido (“ZLD")

L'Oréal, Karlsruhe / DE: Tratamiento de efluentes industriales para su reutilizacién

El MBR BIOMEMBRAT® de alto rendimiento
garantiza una eliminacién fiable de contami-
nantes y un vertido libre de particulas en sus-
pension, por lo que es la interfaz ideal para
posteriores etapas de tratamiento, incluso en
caso de fuertes variaciones de caudal.

La combinacién con tecnologias de memb-
rana (nanofiltracién, dsmosis inversa) y otros
procesos permite optimizar el rendimiento y
la calidad del agua de proceso necesaria para
la reutilizacién del agua o el vertido cero, a la
vez que se minimiza el coste.

Ejemplo:
MBR BIOMEMBRAT® con ésmosis inversa

Caudal DQO
Entrada 120 m3/d 3.500 mg/I
Salida >90m3/d <15mg/I
Rendimiento | >75% >99,5%

MBR de doble etapa

Tanque de
ecualizacion
Permeado
Entrada E
Aguas de
Aire 3} proceso

Concentrados

Lodos
exceso

]

v
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Produccion de biogas y recuperacion de sustancias valorizables
SONAC, Lingen / DE: Generacién de electricidad y calor a partir de efluentes industriales

WEHRLE ofrece distintos procesos anaero-
bios para el tratamiento de aguas residuales
con elevada carga organica - segun la com-
posicién y concentracion del agua residual
incluso para efluentes con alto contenido en
sélidos, como por ejemplo en la industria
alimentaria o farmacéutica. El biogas pro-
ducido se usa para la operacién de la planta
de cogeneracion, lo que demuestra que el
tratamiento de aguas residuales puede tam-
bién ser rentable.

Existen ademas tecnologias para la separa-
cién de nutrientes o sustancias valorizables
o para la recuperacion de energia térmica
del agua residual.

Reactor de
acidificacion

Entrada l

BIODIGAT®-SB
Reactor “"EGSB”
Purificacién Antorcha

de gas w

Almacenamiento
de gas

——m) Salida

Planta de
cogeneracion

H . ®_
Entrada / DQO 13.500 mg/|
Salida / DQO 2.700 mg/|
Eliminacién DQO 5.030 kg/d H
Rendimiento de biogas | > 2.000 m3/d 4.1




Servicios para la industria

Ademds de la ingenieria y fabrica-
cién de plantas, WEHRLE ofrece a la in-
dustria un conjunto de servicios para
el tratamiento de aguas residuales:

» Consultoria y analisis de flujos

» Estudios de viabilidad y pilotajes

» Comparativa con plantas de analogas
caracteristicas

Optimizacién de la eficiencia y el rendi-
miento de plantas

v

Consultoria

Optimizacion A Laboratorio
& Renovaciones [CaA & Pilotajes

Asistencia técnica

Ampliacion de plantas
Modernizacion de plantas
Operacion de plantas

Operacion
&BOT

Disefo
& Mantenimiento & Ingenieria

Suministro llave
en mano

vvyywyy

Alquiler de plantas para picos de pro-
duccién o paradas técnicas

iPongase en contacto con nosotros!
Le aconsejaremos con mucho gusto!

&/

Formacion
& Supervision

WEHRLE Umwelt GmbH

Su proveedor especialista en ingenieria de plantas y servicios

Desde 1982, WEHRLE Umwelt es
pionera y lider tecnolégico en el
tratamiento de aguas residuales
complejas y de alta carga. La amp-
lia gama de tecnologias disponib-
les permite inteligentes combina-
ciones de distintos procesos para
satisfacer los requisitos y expec-
tativas del cliente de la forma mas
eficiente y fiable. WEHRLE aseso-
ra, disefia y suministra plantas asi
como servicios complementarios,
tales como pilotajes, estudios de
optimizacion de la eficiencia y ac-
tualizacién de plantas existentes.
Sobre todo para las aplicaciones
industriales, existen factores mas
alld de la tecnologia elegida que
son importantes para conseguir un

tratamiento exitoso: un rendimien-
to fiable en caso de variaciones de
caudal y carga de los efluentes in-
dustriales (por ejemplo en industrias
con produccion de caracter estacio-
nal o que prevén modificaciones y
ampliaciones de lineas de produc-
cién) y un funcionamiento estable,
incluso en condiciones climaticas
dificiles asi como una construccién
modular para ampliaciones futuras
y una operacién facil para facilitar
una externalizacién de la operaci-
on a terceros. La alta y estable cali-
dad de vertido conseguido en las
plantas de WEHRLE posibilita faciles
ampliaciones con el fin de conseguir
calidades de reutilizacién, ahorran-
do con ello costes en consumo de

agua de entrada, en tasas de vertido
y, dependiendo del proceso instala-
do, incluso en la reducciéon de la du-
reza del agua de proceso.

WEHRLE, empresa cien por cien
familiar, estd comprometido con la
historia de la empresa: la fiabilidad,
la longevidad y la cercania con los
clientes y socios son nuestras maxi-
mas prioridades como empresa. Los
clientes de WEHRLE confian en esta
filosofia en mas de 40 paises a lo
largo de 5 continentes, entre otros
Clariant, Fonterra, Kellogg, L'Oréal,
Chivas, Cadbury/ Mondelez, Unile-
ver y muchos mas.

WEHRLE Medioambiente S.L.
C./Belice, 1-3C

33212 Gijon - Asturias
Espafa

Tel.: +34 985 308571
info@wehrle.es
www.wehrle.es
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