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Industrielle Abwasserbehandlung und End-of-Pipe-Wasserrecycling

Zur Einsparung von Kosten fir Frisch- und Abwas-
ser, wurde in gewerblichen Waschereibetrieben
eine Vielzahl von internen Wasserkreislaufen reali-
siert. Diese MaBnahmen haben zu einer deutlichen
Reduzierung der spezifischen Wasserverbrauche
geflihrt. Zur weiteren Senkung der Wasserkosten
lasst sich aus dem abzuleitenden Abwasser ein re-
cyclingfahiges Brauchwasser erzeugen.

Membrantrennanlagen eliminieren hierbei orga-
nische und anorganische Stoffe und vermeiden
deren Akkumulation im Kreislauf. Aufgrund des
Zusammenhanges zwischen Waschmittelmenge,
Waschmittelinhaltsstoffe und Verschmutzungs-
grad ist der Prozess der Membrantechnik mit der
vorgelagerten Waschtechnik abzustimmen. In
GroBwaschereien, die lber eine biologische Vor-
behandlungsanlage verfligen, kann eine Mem-
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brananlage sehr einfach nachgeristet werden.
Neben der Wassereinsparung tragen auch die Ein-
sparung von Enthartungschemikalien und Warme-
energie zur Steigerung der Wirtschaftlichkeit bei.

Insbesondere in der Textilindustrie ist dartiber hin-
aus auch die Entfarbung des Abwassers ein wichti-
ges Thema.

WEHRLE verfligt tber eine breite Erfahrungs- und
Technologiepalette zur Roh- und Abwasserbe-
handlung und ist in der Lage, optimal auf die Auf-
gabe abgestimmte Prozesse oder Prozess-Kom-
binationen einzusetzen. Damit steht fir uns nicht
nur die technische Losung, sondern auch die best-
mogliche Wirtschaftlichkeit der Anlage im Vorder-
grund.
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Uberblick Prozesstechnologien
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Membrantechnologie

BIOMEMBRAT®
Hochleistungs-MBR

z.B. zur Wasser-KreislaufschlieBung in beliebigen Reinheitsgraden, Riick-
halt von Farbpigmenten bis hin zur Demineralisierung von Prozesswasser
und Kesselspeisewasser

Vielfaltig einsetzbare, robuste und geruchsneutrale biologische Behand-
lungstechnologie fir stark belastete Abwasserstréome mit einfacher Aus-

baufahigkeit fir KreislaufschlieBung

BIOSTREAMP
Schlaufenreaktor

Energieoptimierte biologische Behandlung zur Entfrachtung sehr hoch
belasteter Abwasser und bei stark eingeschranktem Platzangebot

1
Energietechnik - Umwelttechnik - Fertigung



Separation von Wasserinhaltsstoffen mit Membrantechnologie

Abwasser aus der Textilindustrie beinhaltet verschiede-
ne Textilhilfsmittel, Farbstoffe und Textilgrundchemikali-
en. Durch den Einsatz unterschiedlicher Membrantypen
ist eine Entnahme bestimmter Inhaltsstoffe moglich - sei
es zur Wertstoffriickgewinnung, Emulsionsauftrennung,
Abwasserbehandlung oder Wasseraufbereitung.

Zum Beispiel Clariant, Gersthofen / DE - die Nano-
filtrationsanlage trennt stickstoffhaltiges Additiv vom
Prozessabwasser zur getrennten Entsorgung und Kos-
teneinsparung.

Durchsatz 20 m®/d
Zulauf / N gebunden | 2.000 mg/I
Ablauf / N gebunden | <400 mg/I
Leistung 80 %

Biologische Behandlung von Abwasser aus der Textilindustrie

Bei bestimmten Abwassern kann es wirtschaftlicher
sein, organische Verbindungen, z.B. aus Textilhilfsmit-
teln nicht zu separieren, sondern zu eliminieren.

Eine besonders wirtschaftliche Methode ist hierbei die
biologische Elimination durch spezialisierte Mikroorga-
nismen mit Hilfe eines Hochleistungs-Membranbioreak-
tors. Diese Technologie lasst sich aufgrund der hohen
Effizienz und der damit verbundenen kompakten Bau-
form u.a. in bestehende Gebaude integrieren. Die bio-
logische Elimination von Schadstoffen reduziert hierbei
die Entsorgungskosten flir Abwasser erheblich bzw.
kann als Vorstufe flir ein Wasserrecycling dienen.

Zum Beispiel TEXTILCOLOR AG, Sevelen / CH - Ab-
wasserbehandlung durch einen BIOMEMBRAT®-
Hochleistungs-MBR mit Druckbiologie fiir optimierten
Sauerstoffiibergang.

Vorlage

Membran-BioReaktor
Vorfiltration

Feststoffe
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Durchsatz 29 m3/d
Zulauf / CSB | 10.000 mg/I
Ablauf / CSB | <800 mg/|
Leistung >92 %
Ablauf
Schlamm




Kombinierte biologische Abwasserbehandlung mit Wasserriickgewinnung

Je nach Wascheart und —herkunft beinhaltet Waschereiabwas-
ser verschiedene Ole, Fette, Halogene, Salze, Metalle, Mi-
neralien, oberflachenaktive Substanzen usw. Zur Einhaltung
von Abwassergrenzwerten ist daher eine zuverlassige und
effiziente Abwasserbehandlungstechnologie erforderlich.

WEHRLE setzt hierfir den bewahrten BIOMEMBRAT®-
Hochleistungs-MBR ein. Ein besonderer Vorteil dieser Tech-
nologie ist die einfache Ausbaufahigkeit zum Wasserrecyc-
ling.

Zum Beispiel ALSCO Berufsbekleidungsservice GmbH, Durchsatz 80 m3/d
Kaiserslautern / DE - Behandlung von Waschereiabwasser Zulauf / CSB 4.000 mg/!
durch einen BIOMEMBRAT®-Hochleistungs-MBR mit nach-

geschalteter Nanofiltration: sauberes, warmes (> 35 °C), Ablauf / CSB <100 mg/I
weiches Wasser, das dem kompletten Waschprozess zur Ver- Leistung >99 %
fligung steht. Das durch die Nanofiltration zuriickgehaltene Riickgewinnung | >80%

Konzentrat kann als normales Abwasser glinstig abgeleitet
werden, da die Schadstoffe bereits durch die biologische

Stufe eliminiert werden.
Brauchwasser
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Membran-BioReaktor Nanofiltration

Flusensieb Vorlage

Zulauf
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Feststoff
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BIOSTREAM?® - die energie- und platzoptimierte Alternative

Fir Kunden, die bisher aus Platzgriinden oder
aufgrund hoher Energiekosten fiir die Reaktorbe-
liftung auf eine biologische Abwasserbehand-
lungsanlage verzichtet haben, hat WEHRLE mit
dem BIOSTREAM® eine Prozesstechnologie zur
Verfligung, die Giber eine energieoptimierte Bellf-
tungstechnologie die Betriebskosten minimal halt.
Durch das kompakte Bioreaktor-Design kommt der
BIOSTREAM® auch mit engsten Platzverhaltnissen
aus.

Vorlage
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Zulauf

Zum Beispiel CWS-boco Laundry and Hygiene
Service Co. Ltd., Shanghai / CN - Wischereiab-
wasserbehandlung bei extrem geringer Aufstel-
lungsflache — ermdglicht durch den hohen Sauer-
stoffeintrag bzw. die hohe Effizienz des aeroben
BIOSTREAM® Schlaufenreaktors.

Vorfiltration

Feststoff

Durchsatz | 600 m3/d
Zulauf Ablauf Leistung
CSB 1.200 mg/1 | <300mg/I [ >75%
NH,-N 30mg/I <5mg/l |>83%
BIOSTREAM®

Biomasseriickhalt

Ablauf




Komplettanlagen und Dienstleistungspakete aus einer Hand

Selbstverstandlich kiimmert sich WEHRLE um die kom-
plette Anlagenkonzeption, inklusive passender und
aufeinander abgestimmter Vorbehandlungs- und Nach-
behandlungstechnologien, Berlcksichtigung von Pro-
duktionsablaufen und -ruhezeiten, ggf. Bestandsanlagen
oder -komponenten und einer modernen, automatisier-
ten Anlagensteuerung, die auch einfaches Outsourcen
des Anlagenbetriebes ermoglicht.

Begleitend hierzu bieten wir Dienstleistungen rund um
die Konzeptfindung und Machbarkeit von Verfahrens-
technologien bei bestimmten Abwassern oder beste-
henden Anlagen an, etwa die Leistungserweiterung von
Klaranlagen, Labortests oder Pilotierungen direkt am Pro-
zess, aber auch ergebnisoffene Beratung, Machbarkeits-
studien und Gegenlberstellung verschiedener Behand-
lungslésungen zur Auswahl durch den Kunden.

WEHRLE Umwelt GmbH

Anlagenengineering und Dienstleistungen aus einer Hand

Seit 1982 setzt die WEHRLE Umwelt
GmbH als Pionier und Technologie-
fuhrer MaBstabe in der Behandlung
komplexer und schwieriger Abwas-
ser. Die breite Palette an verfligba-
ren Prozesstechnologien ermdéglicht
intelligente Prozesskombinationen,
um auf Anforderungen gezielt und
bestmoéglich einzugehen. WEHRLE
berdt, plant und baut Anlagen und
liefert entsprechende Dienstleistun-
gen wie Pilotierungen, Effizienzop-
timierung und Nachriistung beste-
hender Anlagen.

Gerade fiur Anwendungen in der In-
dustrie sind auch Faktoren jenseits
der eingesetzten Technik wichtig:
zuverlassige Leistung iber mégliche
Mengen- und Frachtschwankungen
des Industrieabwassers (z.B. durch
saisonale Produktion oder Um-
stellungen von Produktlinien) und
durch alle klimatischen Verhaltnisse,
sowie modularer Aufbau fiir zukiinf-
tige Erweiterungen der Produktion
und einfachste Bedienung um ein
leichtes Outsourcen des Anlagen-
betriebs zu ermoéglichen. Die stabil
hohe Ablaufqualitat der WEHRLE-
Anlagen erlaubt einfache, optionale

Erweiterungen, z.B. um das behan-
delte Wasser fiir eine Wiederver-
wendung / Recycling aufzubereiten
und damit Kosten fiir Frischwasser,
Warmeenergie und ggf. Enthartung
einzusparen.

Dabei ist WEHRLE der eigenen Un-
ternehmenshistorie verpflichtet. Als
familiengefihrtes Unternehmen ste-
hen Zuverlassigkeit, Langlebigkeit
und Offenheit mit den Partnern an
oberster Stelle. Diesem Selbstver-
standnis vertrauen auch die Kunden
von WEHRLE - in Gber 40 Landern
und auf 5 Kontinenten.

WEHRLE Umwelt GmbH
BismarckstraBe 1-11
79312 Emmendingen
Deutschland

Tel.: +49 7641 585-0
info@wehrle-umwelt.com
www.wehrle-umwelt.com
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