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TRATAMIENTO DE PURINES Y DIGESTATO



TRATAMIENTO DE

► DIGESTATO

► PURIN LIQUIDO

► EFLUENTE TMB
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TECNOLOGIAS
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FB/UF/OI

Ultrafiltración & Osmosis Inversa
 Método de separación/concentración
 Efluente contiene NH4-N 
 Recuperación de nitrógeno a través del      
l concentrado de la OI y opcional en forma 
de ASL (stripping)

FB/MBR

Biorreactor de membranas MBR
 Método de eliminación 

 Efluente libre de NH4-N
 Opcional recuperación de nitrógeno en 
forma de ASL del stripping
 Fácil upgrade para reutilización

Treatment of Digestate / Manure / MBT Effluent

Filtro banda NH4-Stripping 
(opcional)

UF OI en etapas

3a etapa

Band filter MBR Denitrification/Nitrificationopt. NH4-Stripping opt. NF/RO



COMPARACION DE TECNOLOGIAS
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Criterio FB/UF/OI (concentración) FB/MBR (eliminación)

CAPEX *) ≈ 0.9 M€  (@ 100 m³/d) ≈ 1.1 M€  (@ 100 m³/d)

OPEX *) 10 … 15 €/m³ 8 … 12 €/m³

Químicos 

Disponibilidad > 7.500 h/a > 8.200 h/a

Efluente de salida (contiene NH4-N) 

Ventaja principal Compacidad Robustez
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*) depende de diferentes factores



UF/OI
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Características
 Separación de contaminantes por presión

 Presión de trabajo (en función del grado 
de contaminación), hasta 80 bar

 Características de rechazo seleccionable 
mediante la elección de la membrana 
apropiada

Beneficios
 Diseño compacto en contenedor

 Fácil instalación y puesta en marcha

 No requiere fangos activos

 El concentrado generado es rico en 
nutrientes (fertilizante líquido)

Treatment of Digestate / Manure / MBT Effluent



MBR (BIOMEMBRAT®)
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Características
 Eliminación biológica de contaminantes

 Emplea membranas externas de UF

 Eyector de aireación sin mantenimiento

 Reactores esbeltos y eficientes

Beneficios
 Diseño muy compacto y bajo foot-print

 Membranas separadas de la aireación 
 menor precipitación en membranas

 Efecto autolimpiante en membranas

 Bajo requerimiento de químicos / CIP

 Alta durabilidad de las membranas
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Eyector de aireación



REUTILIZACION POR COMBINACION OF TECNOLOGIAS
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 Beneficios de ambas tecnologías combinadas

 Alto grado de rendimiento y depuración

 Effluente puede ser reutilizado, p.ej. para riego*)

libre de bacterias y patógenos
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Entrada [mg/l] TS [%] MBR [%] OI I [%] OI II [%] Salida [mg/l]
DQO 70.000 … 100.000 40 … 70 99 99,9 99,99 ≤ 25
NH4-N 2.000 … 7.000 5 … 10 99,9 99,99 99,999 ≤ 1
Nt 3.000 … 8.000 20 … 60 90 … 99 95 … 99,5 99 … 99,9 ≤ 10
Pt 500 … 2.000 60 … 90 98 99 99,9 ≤ 0,15
K 1.500 … 5.000 5 … 10 5 … 10 85 95 ≤ 100

Filtro Banda NH4-Stripping
(opcional)

OI en etapasMBR Desnitrificación/Nitrificación

*) dependiente de regulaciones locales

Ejemplo de resultados obtenidos



VALORIZACION TERMICA DE RESIDUOS SOLIDOS
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Technología lecho fluidizado K³ WEHRLE
 Rechazo de cribas

 Digestato & purín sólido

 Combustible derivado de residuos (CDR)

 Biomasa & residuos de madera

Beneficios
 Plantas descentralizadas pequeño tamaño

 Alta flexibilidad, alto espectro combustibles

 Producción energía opcional
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